La technologie d’électroérosion subit une crise de g
croissance, en plus de celle économique. |

Avec un parc machines installé important, des
machines qui s’usent peu et un secteur mouliste en g
difficulté, il s’agit aujourd’hui d’élargir un horizon
quelque peu bouché. Un sous-traitant |’a bien
compris, en orientant son activité et son
investissement vers la production par érosion, pour
tous secteurs de la mécanique industrielle.

es lecteurs de Mach Pro
L connaissent déja la société

savoyarde Michel Vui-
chard (Q.747). Michel Vui-
chard, le fondateur, la définit
comme un sous-traitant géné-
raliste de |'électroérosion pour
tous les secteurs. Et c'est vrai
que l'on retrouve aussi bien des
pieces pour I'automobile, pour
I'énergie, pour le ménager aussi
bien que pour le luxe. Mieux, les
petites, moyennes et grandes
séries (plus de 10000) dépas-
sent de loin la fabrication uni-
taire habituelle a cette technolo-
gie. Le dénominateur commun
de ces pieces réside dans leur
difficulté de réalisation.

La voie d’autres
competences

Dés I'origine, Michel Vuichard
a choisi de prendre une voie
différente de celle des moulistes
et outilleurs investissant en élec-
troérosion. Au lieu de consacrer
ses efforts a la fabrication uni-
taire d'outillages ou de moules,
il orienta sa stratégie vers des
piéces en série pour tous les
secteurs industriels. La fabrica-
tion de millions de piéces pour
ST Dupont, notamment, fut
porteuse d'une expérience in-
dispensable dans |'adaptation
des machines standards propo-
sées. Deux machines de micro-
percage sont chargées avec
des productions de plus de
70 000 trous. Lors du passage de
Mach'Pro, des pales de turbines

pour le secteur énergie étaient
en fabrication sur EDM par fil
a plusieurs dizaines d'exem-
plaires. L'obtention de tels mar-
chés ne s'est pas fait par ha-
sard, comme le confirme
Philippe Vuichard, fils du fon-
dateur et actuel PDG : « Pour
faire de la production en élec-
troérosion nous devons allier
une grande compétence a un
taux horaire bas et un service
sans faille ». En premier lieu, la
compétence tient dans un sa-
voir-faire unique pour la ma-
niere de prendre les problémes
techniques et de les résoudre.
| 'expérience joue alors tout son
role. Elle apporte le meilleur de
la plus-value, aussi bien a I'en-

treprise qu'aux clients qui lui
font confiance. Pour la concré-
tiser, le bureau d’études est lar-
gement doté en postes de CAO
et CFAO. En second lieu, le
taux horaire est bas par rapport
a ceux pratiqués habituellement
en érosion, mais tout a fait nor-
mal par rapport a ceux connus
dans les domaines du fraisage
ou du tournage de sous-trai-
tance, dotés d'investissements
équivalents. Bref, la société Vui-
chard s’est mise au diapason de
la sous-traitance en mécanique
industrielle. Le service enfin, bé-
néficie largement d'un parc-
machines étoffé par un effort
d'investissement trés régulier.
Aujourd’hui Vuichard dispose
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DOUEE DE POLYVALENCE, UNE
MACHINE BIFFIL PEUT ERODER LES
FORMES LES PLUS CLASSIQUES
AUSSI BIEN QUE LES PLUS FINES,
SONM INTERET EST PLUS LARGE QU'IL
NE LE PARAIT AU PREMIER ABORD,

d'un parc de 15 machines par

enfongage et de 6 machines a
fil.

Le service qu’on
n'attend pas

Les deux derniéres acquisi-
tions, bien qu'étant d'une
gamme standard, sont toutefois
quelque peu particuliéres. C'est
pour faire face a une charge
croissante de pieces toujours
plus diverses que Philippe Vui-
chard a investi dans une ma-



COMME LE PROUVE
QUOTIDIEMNEMENT VUICHARD. LA
PRODUCTION EN SERIE DE PIECES

ELECTROERODEES EST UNE REALITE
ECONOMIQUE. AVEC UNE TELLE
DEMARCHE, LA PRECISION DEVIENT
RENTABLE POUR TOUS LES
SECTEURS.

chine Charmilles (Q.748)
bi-fil 4000 twin en 2001, puis
dans une seconde en 2002.
Cette gamme de machines fut
la premiere au monde a inté-
grer la permutation automatique
de fil au diametre difféerent. Le
constructeur met en avant
d’abord les gains de productivité
dans les matrices et poincons
au formes complexes et fines.
Un fil de diamétre 0,3 permet de
travailler par « grignotage »,
¢'est-a-dire en érodant la tota-
lité de la matiére en ébauche a
plus grande vitesse. Ceci évite la
récupération des chutes et aug-
mente les possibilités de travail
en temps masqué. Apreés chan-
gement pour un fil plus fin, la
finition se fait dans les mémes
conditions qu’'auparavant, mais
en érodant des parties autre-
ment inaccessibles. Le gain de
temps dépasse alors 50 % par
rapport a une gamme Sur ma-
chine classique. Grace au sys-
teme de gestion numérique CT-
Expert, la programmation du
changement de fil integre tous
les parametres technologiques.
Ainsi, un maximum de possibi-
lités est offert pour accélérer ce
processus en utilisant des fils-
électrodes d'ébauche puis de fi-
nition d'un diameétre compris
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entre 300 et 50 microns. Enfin,
le ticket d’entrée est modeste
puisque la différence de prix
entre une 2030 SI et une
2030SI-TW n’est que de 150 KF.

Pourtant, ce fut plutét la po-
lyvalence de cette machine qui
séduisit Philippe Vuichard, per-
mettant d’avoir deux machines
en une seule. Et rapidement
apres le premier investissement,
d’autres avantages se dessine-
rent, comme le confirme le
jeune PDG : « Dans un premier
temps, nous cherchions la po-
lyvalence, permise par un chan-
gement rapide de diamétre de
fil. Ensuite, c’est ['augmentation
de charge et de précision qui
nous a conduit a investir.» Au-
paravant, les pieces étaient
groupées par type d'usinage.
Elles attendaient que le rapport
économique permette un lan-
cement plus rentable selon le
type de machine disponible.
Grace a cet investissement aty-
pique, Vuichard peut répondre
immédiatement aux sollicita-
tions les plus diverses dans les
plus brefs délais. Le planifica-
teur n'a plus a se soucier de la
disponibilité d'une machine de
tel ou tel type de fil, tous les
diametres étant disponibles im-
médiatement.

Ouvrir le marche

Ce témoignage montre que
les meilleurs techniciens peu-
vent s’avérer aussi de bons ana-
lystes de marché. Anticipant de-
puis longtemps |'encombrement
concurrentiel en sous-traitance
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par érosion dans le moule et
I'outillage, Vuichard a su créer
sa réputation sur des secteurs
inexplorés par ses confreres. En
investissant judicieusement, il a
su aussi prouver a ses clients
que I'érosion, telle qu'il la pra-
tique, apporte des gains sub-
stantiels a des piéces de méca-
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PHILIFPPE VUICHARD DEVANT LES TROIS
DERNIERES MACHINES D' ELECTROEROSION
ENTREES DANS SON ATELIER. IL PEUT
DESORMAIS REPONDRE AUX DEMANDES LES
PLUS DIVERSES... ET LES PLUS PRESSEES.

nique industrielle. Dans ce do-
maine, tout reste encore a faire,
car le changement est d’abord
culturel. Michel Pech

mpech{@machpro.fr



