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Linfiniment petite mécanique chez Vuichard

En sous-traitance micromécanique, une entreprise
d!uatre bzen ce qu zl ost pombie de makser paur fous

uichard Michel SA affiche

déja 45 ans d'expérience en
€lectroérosion.  Philippe  Vui-
chard, dirigeant de la seconde
génération, oriente Pentreprise
vers toutes les technologies per-
metrant de réaliser lexploit per-
mancnt dﬂ.ns 5€5 misﬁiﬂﬂs df
sous-traitance cn micro-usinage.
Pour cela, Pentreprise dispose
depuis deux ans d'un centre
Matsuura 4 bati gratté, broche
60 000 tours, déplacement a
0.1p pour le micro-fraisage
5 axes & fraise de diamétre supé-
riewr 2 (0,04 mm. Six machines
d'électroérosion i fil de plus de
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0,03 mm et deux Sarix permet-
tent de réaliser le micro-usinage
de trous de plus de (1,023 mm de
diamérre. Enfin dix machines
d'électroérosion par enfoncage
assurent la réalisation des formes
supérieure & .02 mm. La sociéte
réalise ainsi indifféremment les
composants hotlogers, médicaux,
joailliers, l'outillage horloger, de
découpage, d'estampage et d'em
preinte de moule. Usinage de
matériaux meéme difficites (-
wne, inconel, PEEK...) pour des
piéces unitaires ou en séries
jusqu'a 2 millions. Ce parc-ma-
chines accomplit des merveilles

A

lﬁf{UC]f@L

Le controle

}.-1 74 q, 7925
www.technicn.com

Vos solutions
productives

sous la houlette de profession
nels de grandes compérences, ré-
pondant aux challenges les plus
difficiles. Qu'nn en juge un peu:
Sur le salon EPMT, outre 1a réa-
lisation par usinage de compo-
sants médicaux implantables de
© 1.3, une autre piéce inscrivait
dans un diametre de | mm, 67
rrous débouchanr de diamétre
0.09mm sur 0.4mm de profon-
deur. En maillechort, la piéce en
photo est tatilée en gravare 3
Axes, pour lui donner 1';lhpcct
d'un cible. Chaque fil du cibie
est fraisé par balayage dans laxe,
suivant un pas de 0.003 mm.
(Quand on vous dit que 'indus-
trie frangaise est en perdition, in-
vitez vos interlocuteurs 4 dé-
couvrir de telles entreprises. ..
Michel Pech
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Vingt heures d'usinage en automatique
ont été nécessaires a cette réalisation.
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